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         Fig. 1   LOCALIZACIÓN DE LA PLANTA DE GM ESPAÑA 
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1.1. S ITUACIÓN    GEOGRÁFICA  

La planta de GM España está situada en el Polígono Entrerríos, zona industrial a 27 Km de 

Zaragoza. La Planta se encuentra ubicada entre la margen derecha del río Ebro y la izquierda del rio 

Jalón.  

El acceso a la Planta de Figueruelas se realiza a través de la Autovía a Logroño N-232, que 

comunica la ciudad de Zaragoza con Logroño, la autopista vasco-aragonesa A-68, que comunica la 

zona norte del país con el Mediterráneo y la carretera de la Ribera del Jalón, además del acceso por 

ferrocarril (a 1 Km de la planta aproximadamente). 

La planta ocupa una extensión de 3,15 km2, siendo la superficie construida de 602.000 m2, el resto se 

dedica a parking de coches acabados, aparcamientos para empleados, zonas verdes y viales internos de 

comunicación. 
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1.2. A CTIVIDAD  DE   LA   EMPRESA   

En Noviembre de 1982 se inaugura la planta de GM de Figueruelas, significando un 

importante acontecimiento en la expansión de la marca Opel en Europa.  

Esta planta comenzó fabricando el modelo Opel Corsa hasta Junio de 2001, cuando se le 

asignó la producción del Opel Meriva y más recientemente la producción del Opel Combo. 

Además de la fabricación de estos tres modelos de coches,  la Planta de Figueruelas produce 

componentes y subconjuntos para otras plantas de GM como piezas de Opel Corsa para la planta 

de Eisenach en Alemania y piezas de Opel Tigra TwinTop que se envían a la planta de Heuliez en 

Francia. 

La fabricación es responsabilidad del área de manufacturas y está dividida en tres bloques:  

¶ Prensas y Carrocerías (Planta I) 

¶ Pintura (Planta II) 

¶ Montaje Final y Acabado Final (Planta III) 
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    Fig. 1                        ORGANIGRAMA DE GM ESPAÑA 

Desde su inauguración en 1982, la fábrica de GM España se consolidó como un pilar básico de la 

economía de Aragón, por su volumen económico, creación de puestos de trabajo directos e indirectos 

(industria auxiliar creada en su entorno). 

La actividad llevada a cabo en la Planta está  clasificada dentro del sector de fabricación de Material 

de transporte. El Código Nacional de Actividades Empresariales (NACE)  (2009): 2910 

Fabricación de vehículos a motor. 

Durante el 2008 la Planta ha continuado trabajando a tres turnos productivos a pesar de la 

reducción de producción como consecuencia de la caída de ventas en el sector del automóvil. 

¶ Vehículos producidos en 2008: 423.011. 

¶ Componentes producidos en 2008: 164.930. 
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ESPAÑA 

RMDA : Representante de la Dirección para temas ambientales.     CMA : Coordinador de Medio Ambiente. COMA : Comité de Medio Ambiente.   CA : Coordinador de Área para temas ambientales 

Fig. 2 A   ORGANIGRAMA 

EMAS 

1.3. O RGANIGRAMA     DE    LA    EMPRESA  

En la figura 2 se muestra el organigrama general de la C ompañía y en el 2 A el de EMAS.  
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 LOCALIZACIÓN CAMBIOS INFLUENCIA AMBIENTAL ESTADO 

PLANTA I. PRENSAS 
Desmontaje de la prensa nº 0502. 

Prensa nº 10 sin carga de piezas. Empleada solo para 

pruebas y emergencias. 

Reducción en la producción de 

residuos peligrosos (aceite usado y 

tierra absorbente contaminada).  

Finalizado 

PLANTA II. PINTURA 

Sustitución de la máquina electroestática de base de la 

cabina de acabado II por seis robots de pintado. 

Reducción del consumo de energía y 

materias primas, emisiones de COV`s 

y riesgo de accidente. 

Finalizado 

Disminución de la temperatura de los incineradores 1 y 

3 de cada línea de 500ºC a 350ºC en los hornos de 

imprimación. 

Ahorro de energía. Finalizado 

NAVE DE COMPONENTES 
Parada parcial de los hornos de fosfatación. 

Parada de dos hornos incineradores de cataforesis. 
Ahorro de energía. Finalizado 

       Tabla  1     PRINCIPALES CAMBIOS PRODUCIDOS EN LA PLANTA 2008 

1.4. C AMBIOS    PRODUCIDOS     Y    NUEVAS    TECNOLOGÍAS  

Durante el 2008 nos hemos centrado en la finalización de los proyectos ya iniciados y en la 

realización de una serie de cambios en la Planta encaminados al ahorro de energía. 
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Referente a nuevas tecnologías, General Motors Europe, Veolia Environnement (líder mundial en 

servicios medioambientales), Clairvoyant Energy (compañía de desarrollo de proyectos de generación 

de energía alternativa solar foto-voltaica) y el Gobierno de Aragón anunciaron en 2008 su compromiso 

con la eficiencia energética con la construcción de la Planta Solar sobre tejado de mayor capacidad en el 

mundo.  

 

Fig. 4      VISTA COLOCACIÓN DE PLACAS    

 

Fig. 3      VISTA TEJADO DE NAVE SITUACIÓN ORIGINAL   
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Los paneles fotovoltaicos instalados en los tejados de las naves, son  láminas flexibles que contienen 

pequeñas células de silicio cuya función es convertir la radiación de la luz solar en corriente eléctrica. Los 

captadores solares de silicio amorfo en lámina delgada quedan totalmente integrados en la estructura del 

edificio, respetando su estética y simplificando la instalación, ya que no requiere subestructuras 

metálicas, bloques de pesos para contrarrestar las acciones del viento o refuerzos estructurales. Se trata 

de una instalación movible, ligera y capaz de resistir fuertes vientos. Este sistema permite, además, una 

 

Fig. 5      VISTA EVOLUCIÓN MONTAJE DE PLACAS   

 

 

Fig. 6      VISTA ESTADO AVANZADO DEL MONTAJE   
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fácil limpieza periódica así como cualquier desmontaje parcial para reemplazar algún elemento o para el 

mantenimiento de la cubierta de las naves.  

Otro de los beneficios aportados es la reconversión de espacios infrautilizados y de alto coste de 

mantenimiento, en espacios de alta rentabilidad. 

La energía producida estimada es de 15,1x106 Kwh que equivale al consumo de 3586 hogares con 

 

Fig. 7      VISTA TEJADO DE NAVE SITUACIÓN FINAL   

 

 

Fig. 8      VISTA GENERAL DE LA PLANTA SOLAR   


